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Obecné informace (3)

Material spojek DIN 2353. Antikorozni ochrana.

Obecné mohou byt spojky DIN 2353 vyrobeny z riznych materialG: uhlikova ocel, nerezova ocel, mosaz a dal$i. Nejpouzivané;jsi
jsou spojky z uhlikové oceli, béZné pouzivané v silovych hydraulickych systémech pro hydraulicky olej. Mohou byt také pouzity v
pneumatice a dalSich aplikacich. Nerezové spojky DIN 2353 se pouzivaji jak pro silovou hydrauliku, tak pro dalSi aplikace a média
(voda a jiné kapaliny, paliva, stavba lodi, chemicky, petrochemicky, papirensky pramysl, pneumatické systémy). Mosazné spojky
DIN 2353, méné obvyklé, se nékdy pouzivaji v namofnim primyslu, pneumatice, nizkotlakych systémech, centralnim mazani,
Casto v kombinaci s médénymi trubkami nebo plastovymi trubkami a hadicemi.

Obecnym pravidlem je pouzivani stejného nebo podobného materialu pro systémové trubky, korpusy spojek, matice a zarezné
prstence. Spojky DIN 2353 z uhlikové oceli jsou standardné& pokryty galvanickym povlakem chranicim proti korozi. Minimalnim
pozadavkem normy EN ISO 8434-1 pro tyto spojky je 72 hodinovy test solnou mihou (podle ISO 9227) bez viditelné rzi (Cervena
koroze Zeleza) — s vyjimkou vnitfnich povrchd ve styku s hydraulickym olejem. ProtoZe u prvkd silové hydrauliky, zejména
mobilnich (napf. stavebnich stroja) je velmi dllezita odolnost proti korozi, vyrobci nabizeji vylepSené galvanické povlaky, které
vyrazné pfevysuji odolnost poZzadovanou normou.

Tubes International nabizi standardné spojky DIN 2353 v nasledujicich materialovych verzich:

(korpusy, matice, prstence)

material uhlikova ocel nerezova ocel AISI 316
index (priklad) HD-G-12L HD-G-12L-CN HD-G-12L-W HD-G-12L-SS
galvanicky poviak pozink pozink Zn-Ni pozink Guardian Seal® -

povlaku

popis galvanického

proces bez Cr-VI

vysoce kvalitni zinkovy (Zn) povlak,
galvanicky nanaseny, tloustka cca
8+12 um, pasivovano a utésnéno,

vysoce kvalitni zinko-niklovy (Zn-Ni)
povlak,  galvanicky  nanaseny,
tloustka cca 8+12 ym, pasivovano a
utésnéno, proces bez Cr-VI

vysoce kvalitni zinkovy (Zn) povlak,
galvanicky nanaseny, tloustka 10+15
pm, pasivovany, impregnovany
specialnim polymernim povlakem,
proces bez Cr-VI|

400 h *15% bila koroze

> 360 h bila koroze

korozni odolnost v

7 > 1000 h cervena koroze -
solné mize

> 1000 h ¢ervena koroze

750 h £15% cervena koroze

Spojky z uhlikové oceli DIN 2353 uréené pro svafovani jsou fosfatované. Zarezné prstence z nerezové oceli prochazeji
odpovidajicim tepelnym zpracovanim.

Elastomerova tésnéni, pracovni teplota, chemicka odolnost

Mnoho typl spojek DIN 2353 ma pfidavna elastomerova (gumova) tésnéni: o-krouzky na 24° kuzelu, té€snéni zavitovych pfipojek
do télesa, pfidavna tésnéni na specialnich zafeznych prstencich. Materidlem pouzitym pro tato t€snéni je nitrylkauCuk (NBR)
nebo fluorkaucuk (FKM, viton). Tésnici material je uveden v tabulkach pro jednotlivé typy spojovacich prvkl. Rozsah provoznich
teplot spojek DIN 2353 je uréen jak materialem spojky, tak materialem tésnéni.

material

uhlikova ocel

uhlikova ocel
+ NBR

uhlikova ocel
+ viton

nerezova ocel

nerezova ocel
+ NBR

nerezova ocel
+ viton

-40°C + + 120°C

-35°C + + 100°C

-20°C + + 120°C

-60°C + + 400°C*

-35°C + + 100°C

-20°C + + 200°C

pracovni teplota

* - u nerezové oceli (AISI 316) je tfeba pocitat s dodate¢nym snizenim pracovniho tlaku: od + 50°C - 4%, od + 100°C - 11%, od + 120°C - 14%, od + 175°C - 18%, od
+250°C - 28%, pro + 400°C - 33%

Spojky DIN 2353 jsou primarné uréeny pro hydraulicky olej. Lze je vSak pouzit pro Sirokou $kalu kapalnych a plynnych médii. V
takovych pfipadech je tfeba vzit v ivahu chemickou odolnost materialu spojky a tésnéni. Jakékoli aplikace jiné nez standardni
hydraulické oleje nebo mimo standardni teplotni rozsah by mély byt potvrzeny Tubes International.

Trubky pouzivané v instalacich se spojkami DIN 2353:

Spojky DIN2353 nabizené Tubes International pouzivejte s nasledujicimi trubkami:

e bezedvé piesné ocelové trubky, s ochranou proti korozi (fosfatované, pozinkované), zihané;

e presné trubky z nerezové oceli, tazené za studena, odokujené, tepelné zpracované (zihané).

Hydraulické trubky a pozadavky na né naleznete v kapitole ,,Hydraulické trubky”.

Rozmeéry trubek (vnéjsi primeér, sila stény) by mély byt zvoleny v souladu s pfedpokladanym pratokem v systému a pracovnim
tlakem. Velikosti trubek bézné pouzivané pro spojky DIN 2353 jsou uvedeny v tabulce nize:

4x1
14x3
25x4

6x1
14x3,5
25x4,5

“ —

6x2
15x2
28x2,5

8x1
15x3
28x3

8x2
16x2,5
30x3

10x1
18x1,5
35x2

10x2
18x2,5
35x3

10x3
20x2,5
38x4

12x2
20x4
42x4

12x3
22x2,5

14x2
25x2,5

4x0,5
14x2,5
25x3

6x1,5
15x1,5
28x2

8x1,5
16x2
30x2,5

8x2,5
16x3
30x4

10x1,5
18x2
35x2,5

10x2,5
18x3
35x4

12x1,5
20x3,5
42x3

12x2,5
22x2

12x3,5
22x3

14x1,5
25x2

Poznamka: Trubky zvyraznénych rozméra —
vyzaduji pro pouziti se spojkami DIN 2353
vlozeni vyztuzného prstence VS.

www.tubes-international.com .
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