PRUMYSLOVE HADICE [}

mR TUBES®

Wl International L e e
Odsavaci a ventila¢ni hadice .

Hadice odolné odéru

P2 CNC
e $TN \.\\ Hadice pro CNC stroje pro obrabéni dieva pro
\ 3 odsavani a transport prachu, pilin a hoblin
Material hadice: prihledny polyeter — polyuretan
Vyztuz: spirala z ocelového dratu pokryta
bilym PVC
Prac. teplota: od -40°C do +100°C
Hadice pro odsavani prachu, pilin, hoblin, v dfevaiském a nabytkarském pramyslu. Navrzena pro CNC stroje na & ™ »
obrabéni dfeva a plastu: obrabéci centra, horizontalni frézy, frézovaci plotery. Hruba ocelova spirala pokryta bilym y Y
PVC zarucuje vysokou tlakovou odolnost, je odolna korozi a méa dobrou adhezi k materialu hadice. Mimo robustni \ o
konstrukci, diky optimalné zvolené velké rozteci zavith spiraly je hadice velmi elasticka, ohebna a stlacitelna. ] ‘\\\“'l/// =
Zvlasté vhodna pro odsavani prachu a pilin od rychle se pohybujicich robotickych hlav (CNC Router Dust ) ?’ @ =
Collection System). Odolna mikrobdm, hydrolyze, olejim a benzinu. Neobsahuje halogenové slouceniny ani | =
plastifikatory. Tézce zapalna, v souladu s némeckou normou DIN 4102 tfida B1. Hadici je mozné po uzemnéni =
spiraly povazovat za elektricky vodivou v souladu s némeckymi primyslovymi standardy BGI 739-2. Instalace na | s
koncovky pomoci mlstkovych spon (pravoto€ivé). Na objednavku dostupné takeé jiné primeéry 80 + 600 mm. —_— ﬂ
index P e tak 237 i Pobu | fmotnost | SRR
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] [kg/m] [m]
SC-P2CNC-080 80 0,65 0,35 0,2 80 0,65 10
SC-P2CNC-100 100 0,65 0,3 0,15 100 0,8 10
SC-P2CNC-120 120 0,65 0,3 0,12 120 0,95 10
SC-P2CNC-140 140 0,65 0,2 0,1 140 1,11 10
SC-P2CNC-160 160 0,8 0,2 0,08 160 1,79 10
SC-P2CNC-180 180 0,8 0,15 0,07 180 2 10
SC-P2CNC-200 200 0,8 0,15 0,05 200 2,22 10
SC-P2CNC-250 250 0,8 0,1 0,04 250 2,76 10
SC-P2CNC-275 275 0,8 0,05 0,03 275 3,02 10
SC-P2CNC-280 280 0,8 0,05 0,03 280 3,08 10
SC-P2CNC-300 300 0,8 0,05 0,03 300 3,3 10
SC-P2CNC-325 325 0,8 0,03 0,03 325 3,57 10
SC-P2CNC-350 350 0,8 0,02 0,02 350 3,84 10
SC-P2CNC-400 400 0,8 0,02 0,02 400 4,38 10
SC-P2CNC-450 450 0,8 0,01 0,01 450 4,92 10
SC-P2CNC-500 500 0,8 0,01 0,01 500 5,46 10
SC-P2CNC-600 600 0,8 0,01 0,01 600 6,53 10
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Béhem prace ploter CNC je odsavaci hadice vystavena rychlym pohybdm robotické hlavy a proto musi byt ohebna, elasticka a stlacitelna.
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